Aufhangepunkte

Anwendungsbereiche

Aufhdngepunkte werden an eine Last oder Maschine zur Verwendung als Anschlagspunkte angeschraubt oder geschweifSt.

Sortiment

Van Beest bietet ein umfangreiches Sortiment an Anschlagspunkten aus legiertem Stahl an: feste Anschlagspunkte, Verbindungs-elemente
mit Gelenk, schwenkbare und/oder drehbare Ringschrauben.
+  Fester Anschlagspunkt:
Ringmutter, Typ EL
- metrische Ausfiihrung
Ringschraube, Typ AL
- metrische Ausfihrung in Standardldngen und kirzeren Langen (Langen gemafs DIN580)
- UNC-Ausfiihrung mit einer Standardldngen
+ Schwenkbare und drehbare Ringschrauben:
Schwenkbare (180°) Ringschraube, Typ OL
- metrische Ausfiihrung
« Schwenkbare (180°) und drehbare (360°) Ringschraube, Typ ADA
- metrische Ausfiihrung in 3 unterschiedlichen Langen
- UNC-Ausfiihrung mit einer Standardlangen
«  Anzuschweiflender Transportring, Typ PAS
-von 1,2 bis 15 t, zum Anschweif3en an die Last

Ausfithrung

Die Aufhangepunkte werden aus legiertem Stahl der Glteklasse 8 gefertigt. Nur der geschmiedete SchweifSblock vom Typ PAS besteht
aus Schweissbarem Qualitatsstahl.

Im Vergleich zu den Aufhdngepunkten aus Kohlenstoffstahl gemafd DIN 580 und 582 bieten die Aufhidngepunkte aus legiertem Stahl eine
hohere Arbeitsbelastungsgrenze (WLL) fiir eine entsprechende Grofe. So besitzt die Ausfiihrung DIN 580 M20 aus Kohlenstoffstahl eine
WLL von 1.2 t und die Ringschraube AL M20 aus legiertem Stahl eine WLL von 2.5 t. Die Anschlagwirbel vom Typ ADA mit Gelenk
konnen in alle Richtungen belastet werden und bieten vollstandige Sicherheit.

Diese Bauteile zeichnen sich im Allgemeinen durch folgende Markierungen aus:

Herstellerkennzeichen EXCEL
Chargenummer 2.B. Z, mit Bezug auf ein bestimmtes Fertigungslos
Glteklasse 8 (nur AL, EL und ADA)
CE Konformitédtskennzeichnung CE, Conformité Européen zeigt an, dass das Produkt
fur Hebezwecke geeignet ist.
Teilenummer EL, AL, ADA oder OL
metrische Ausfuhrung 2.B.M16
Arbeitsbelastungsgrenze (WLL) zB.15¢
Ursprung FRANCE
Oberflichenbehandlung

Aufhangepunkte der Giteklasse 8 haben eine rote Pulverbeschichtung. Alle Aufhangepunkte werden mit einer Schutzabdeckung tiber dem
Gewinde geliefert. Dieses darf bis zur Verwendung nicht entfernt werden.

Zertifikate
Auf Anfrage konnen Aufhingepunkte mit einem Werkszeugnis und/oder der EG-Konformitéatserklarung geliefert werden. Einige Artikel

kénnen auch mit einem Materialzeugnis nach EN 10204 - 3.1 geliefert werden. Wir verweisen auf die detaillierten Produktinformationen
auf den folgenden Seiten.

Gebrauchsanweisung

Anschlagpunkte sollten vor dem Einsatz tiberprift werden. Es ist sicherzustellen, dass:
alle Markierungen lesbar sind
die Anschlagspunkte keine Risse, Einkerbungen, Spriinge und Korrosion aufweisen;
der Anschlagspunkt mit der richtigen Arbeitsbelastungsgrenze unter Berticksichtigung der anzuhebenden Last, des Winkels, des
Gewindes und der Schaftlinge ausgewahlt wurde;
die Aufhdngepunkte niemals einer seitlichen, riickwartigen oder einer Kippbelastung ausgesetzt werden;
die Aufhangepunkte die Last korrekt tragt;
die Aufhangepunkte nicht warmebehandelt werden durfen, da dies ihre Arbeitsbelastungsgrenze beeintrachtigen kann;
die Aufhangepunkte niemals geschweif3t, erhitzt oder gebogen wird, da sich dies negativ auf die Arbeitsbelastungsgrenze (WLL)
auswirken konnte;
alle Aufhangepunkte und anderen Bauteile die gleiche Stahl-Giteklasse aufweisen;
die Aufhangepunkte nicht verformt oder tibermafig abgenutzt sind;
der Anschlagpunkt ordnungsgemaf mit dem Haken verbunden ist;
die Anschlagspunkte einwandfrei an der Last befestigt sind (identisches Gewinde, gut positioniert).
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Die Schaftlange sollte an den Werkstoff der Last angepasst sein. Der Schaft sollte lang genug sein, d. h. das 1.5-fache des Durchmessers bei
harten Werkstoffen und das 3-fache bei weicheren Werkstoffen wie Aluminium oder Messing Aufweisen. Die Lange darf nicht unter dem
1,5-fachen des Durchmessers liegen (z. B. M20, Mindestlange 30 mm). Bei weicheren Werkstoffen ist eine groflere Lange und eine
Durchsteckmontage mit Mutter und Unterlegscheibe auf der anderen Seite in Erwdgung zu ziehen. Der Werkstoff, an dem der
Anschlagspunkt befestigt wird, sollte fest genug sein, um die Hebekrafte ohne Verformung aushalten zu kénnen. Der Anschlagspunkt
muss an die Hakengrofle angepasst sein, um richtig in der Aufnahme des Hakens positioniert zu werden.

Montage

Der Gewindebolzen des Anschlagmittels und die Gewindebohrung der Last miissen zueinander passen und sich in einem einwandfreien
Zustand befinden. Die Gewindebohrung sollte mindestens 20% tiefer als der Gewindebolzen sein.

Die Oberflache muss eben und senkrecht zum Gewindebolzen des Anschlagpunktes stehen und plan am Bolzenkragen aufliegen.

Wird auf den Gewindebolzen eine Mutter geschraubt, muss diese mindestens der Gliteklasse 8 entsprechen. Empfohlen werden

jedoch die Guteklassen 10 oder 12.

Verwenden Sie niemals ein Kettengehange als Schlaufe zwischen zwei Anschlagpunkten.

Bei der Positionierung der Anschlagpunktes bertcksichtigen Sie den Schwerpunkt der Last (symmetrisch zum Mittelpunke).

Die Gewindebohrung muss sich in einem Mindestabstand von dem 3-fachen des Bolzendurchmessers von der Kante der Last befinden.

Flr AL, EL- und OL-Produkte ist der Gebrauchswinkel auf 30° zur Achse begrenzt. Bei einem Winkel von mehr als 30° vermindert sich die
Arbeitsbelastungsgrenze wesentlich. Wir empfehlen die Verwendung eines Anschlagwirbels mit Gelenk, wenn der Winkel mehr als 30°
betragt. Die Montage erfolgt per Hand ohne Werkzeug oder Hebel. Die Ringschraube /-mutter ist so weit einzudrehen, dass der Kragen
formschlissig auf der Last aufliegt.

Bei Anschlagwirbel des Typ ADA mit Gelenk sind die Montageschrauben mit dem empfohlenen Anzugsdrehmoment festzuziehen.
Prufen Sie das Anzugsmoment in regelmafigen Abstanden, da sich die Schrauben bei standigem Betrieb 16sen konnten.

Prifen Sie, ob der Anschlagwirbel frei in alle Richtungen geschwenkt und gedreht werden kann.

Die zuldssige Belastung jedes einzelnen Aufhangepunktes hiangt von den Winkeln ab und ist anhand der folgenden Formel zu berechnen:

WLL =

(9]
c:
=
o
==
o
"4
"4
o
)

N-cosf3

W = Lastgewicht in kg
N = Anzahl Strange oder Aufhingepunkte
8 = Neigungswinkel des Strangs zur Senkrechten

Der Transportring vom Typ PAS sollte von einer fachkundigen Person geméf3 DIN8563 bzw. 15429 angeschweifSt werden.
Die Stérke der Schweifinaht muss ausreichend dimensioniert sein, um die anzuhebende Last zu tragen.
Die Oberflache muss sauber und frei von Rost, Farbe, Fett usw. sein.

« Der Schweifdring muss stark genug sein, um die Last auszuhalten.

«  Die Form des Hakens muss zur Form der Halterung passen.

Es ist erforderlich, dass die Produkte regelmRig einer Uberpriifung unterzogen werden. Die Uberpriifung muss mindestens nach den
Standards des jeweiligen Landes erfolgen, in welchem die Produkte eingesetzt werden. Dies ist notwendig, weil die im Einsatz befindlichen
Produkte durch Verschleifs, falschen Gebrauch usw. deformiert werden konnen, wodurch sich die Materialstruktur verandert. Die
Kontrolle sollte mindestens alle sechs Monate durch fachkundiges Personal durchgefiihrt werden. Die Zeitspanne verkirzt sich, wenn die
Produkte kritischen Betriebsbedingungen ausgesetzt sind.

. EXCEL




EXCEL® Ringschraube, Giiteklasse 8

+ Material : legierter Stahl, Glteklasse 8, verglitet

+ Sicherheitsfaktor : Mindestbruchlast = 5-fache WLL

« Oberflichenbehandlung : rot lackiert

« Zertifikate : auf Wunsch erstellen wir zu diesem Produkt kostenlos ein Werkszeugnis,

Materialzeugnis und / oder eine EG-Konformitdtserklarung.

Teilenummer WLL Gewinde- Durch- Auendurch- | durch- Lange Korperbreite Durch- Gewicht
durchmesser messer messer Auge messer Auge messer pro Stiick
a b c d e f g
t mm mm mm mm mm mm mm kg
ALO6R 02 M 6x 1.00 20 34 20 20 17 7 0.05
ALO8R 04 M 8x125 20 34 20 24 17 7 0.05
ALT0R 0.7 M10 x 1.50 20 38 22 30 19 8 0.08
AL12R 1 M12x 175 25 47 26 36 23 10 0.14
AL14R 12 M14 x 2.00 30 57 29 40 28 14 025
AL16R 15 M16 x 2.00 36 65 35 55 30 14 036
AL18R 2 M18 x 2.50 36 65 35 54 30 14 038
AL20R 25 M20 x 2.50 40 73 39 59 34 16 055
AL22R 3 M22 x 2.50 42 82 44 64 38 19 074
AL24R 4 M24 x 3.00 55 95 54 84 40 20 112
AL27R 5 M27 x 3.00 55 95 54 84 40 20 1.18
AL30R 6 M30 x 3.50 60 108 59 100 49 24 1.84
AL33R 7 M33 x 3.50 60 108 59 100 49 24 201
AL36R 8 M36 x 4.00 65 118 67 118 45 25 244
AL39R 9 M39 x 4.00 65 118 67 118 45 25 262
AL42R 10 M42 x 450 70 139 79 135 56 31 397
AL45R 15 M45 x 4.50 70 139 79 135 56 31 4.16
AL48R 18 M48 x 5.00 95 181 97 150 68 43 822
AL52R 20 M52 x 5.00 95 181 97 150 68 43 855
AL56R 25 M56 x 5.50 95 181 97 150 68 43 8.85
ALGOR 30 M60 x 5.50 95 181 97 150 68 43 9.16
ALG4R 36 M64 x 6.00 95 181 97 150 68 43 9.55
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/ EXCEL® Ringschraube Lange nach DIN580, Giiteklasse 8

() « Material . legierter Stahl, Glteklasse 8, vergtitet
« Sicherheitsfaktor : Mindestbruchlast = 5-fache WLL
4 « Oberflichenbehandlung : rot lackiert
. Zertifikate . auf Wunsch erstellen wir zu diesem Produkt kostenlos ein Werkszeugnis,
3 Materialzeugnis und / oder eine EG-Konformitatserklarung.
f
e
Teilenummer WLL Gewinde- Durch- AuBlendurch- | Innendurch- Léange Korperbreite Durch- Gewicht
durchmesser messer messer Auge | messer Auge messer pro Stiick
— a b c d e f g
b
t mm mm mm mm mm mm mm kg
~ g ALO6RDIN 0.2 M 6 x 1.00 20 34 20 13 17 7 0.05
-~ ALOSRDIN 04 M 8x 125 20 34 20 13 17 7 0.05
AL10RDIN 0.7 M10 x 1.50 20 38 22 17 19 8 0.07
AL12RDIN 1 M12x1.75 25 47 26 21 23 10 0.13
L AL14RDIN 12 M14 x 2.00 30 57 29 27 28 14 0.24
1 AL16RDIN 15 M16 x 2.00 36 64 35 27 30 14 0.34
4 AL18RDIN 2 M18 x 2.50 36 65 35 30 30 14 038
AL20RDIN 25 M20 x 2.50 40 73 39 30 34 16 0.52
—/ AL22RDIN 3 M22 x 250 £ 82 44 35 38 19 067 Q
AL24RDIN 4 M24 x 3.00 55 95 54 36 40 20 099 8
ALDIN =
AL27RDIN 5 M27 x 3.00 55 95 54 38 40 20 1.08 ﬁ_)
©n
AL30RDIN 6 M30 x 3.50 60 108 59 45 49 24 1.66 8
AL33RDIN 7 M33 x 350 60 108 59 45 49 24 1.74 -]
AL36RDIN 8 M36 x 4.00 65 118 67 54 45 25 201
AL39RDIN 9 M39 x 4.00 65 118 67 55 45 25 208
AL42RDIN 10 M42 x 450 70 139 79 63 56 31 337
AL45RDIN 15 M45 x 4.50 70 139 79 65 56 31 347
AL48RDIN 18 M48 x 5.00 95 181 97 68 68 43 717
AL52RDIN 20 M52 x 5.00 95 181 97 78 68 43 7.25
AL56RDIN 25 M56 x 550 95 181 97 78 68 43 752
ALGORDIN 30 M60 x 5.50 95 181 97 78 68 43 7.78
AL64RDIN 36 M64 x 6.00 95 181 97 90 68 43 8.12
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EXCEL® Ringschraube, Giiteklasse 8, UNC

. legierter Stahl, Gliteklasse 8, vergiitet
: Mindestbruchlast = 5-fache WLL

+ Material
+ Sicherheitsfaktor
+ Oberflichenbehandlung
« Zertifikate

. rot lackiert

: auf Wunsch erstellen wir zu diesem Produkt kostenlos ein Werkszeugnis,
Materialzeugnis und / oder eine EG-Konformitatserklarung.

ALUNC

Teilenummer WLL Gewinde- Durch- Auflendurch- | Innendurch- Lange Korper- Durch- Gewicht pro

durchmesser messer messer Auge | messer Auge breite messer Stiick

a b c d e f g
t Zoll mm mm mm mm mm mm kg

ALO6RUNC 02 1/4" - 20UNC 20 34 20 20 17 7 0.05
ALTORUNC 0.7 3/8"- 16UNC 20 38 22 30 19 8 0.08
AL12RUNC 1 1/2" - 13UNC 25 47 26 36 23 10 0.14
ALT16RUNC 15 5/8"- 1TTUNC 36 65 35 55 30 14 036
AL20RUNC 25 3/4"- 10UNC 40 73 39 59 34 16 055
AL22RUNC 3 7/8" - 9UNC 42 82 44 64 38 19 0.74
AL24RUNC 4 1"- 8UNC 55 95 54 84 40 20 1.14
AL27RUNC 5 11/8"-7UNC 55 95 54 84 40 20 121
AL30RUNC 6 11/4"-7UNC 60 108 59 100 49 24 191
AL36RUNC 8 11/2"- 6UNC 65 118 67 118 45 25 252
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EXCEL® Ringschraube ohne Gewinde, Giiteklasse 8

« Material . legierter Stahl, Glteklasse 8, verglitet
« Sicherheitsfaktor : Mindestbruchlast = 5-fache WLL
« Oberflichenbehandlung : rot lackiert
« Zertifikate . auf Wunsch erstellen wir zu diesem Produkt kostenlos ein Werkszeugnis,
Materialzeugnis und / oder eine EG-Konformitatserklarung.
« Anmerkung : Endgltige WLL des Produkts kann sich nach der Bearbeitung dndern.
Teilenummer WLL Durchmesser Durch- Auflendurch- durch- Lange Korperbreite | Durchmesser Gewicht
messer messer Auge messer Auge pro Stiick
a b c d e f g
b t mm mm mm mm mm mm mm kg
ALO6B 0.2 12 22 34 20 20 18 7 0.07
i
- ALO8B 0.4 12 22 34 20 24 17 7 0.07
AL10B 0.7 15 24 38 22 30 19 8 0.11
AL12B 1 16 28 47 26 36 23 10 0.17
AL14B 12 19 34 57 29 40 28 14 03
AL16B 15 22 40 64 35 51 32 14 047
AL18B 2 22 41 65 35 54 30 14 048
a
AL20B 25 26 45 73 39 59 34 16 0.55
AL22B 3 29 47 82 44 64 38 19 094 8
AL24B 4 30 58 95 54 80 42 20 14 8
=
ALB AL27B 5 31 61 95 54 84 40 20 136 ﬁ_)
(7]
AL30B 6 39 66 108 60 94 52 24 24 3
AL33B 7 41 67 108 59 100 49 24 25 (-]
AL36B 8 41 71 118 67 117 47 25 3
AL39B 9 42 71 118 67 118 46 25 3
AL42B 10 51 77 139 79 134 58 32 5
AL45B 15 52 77 139 79 135 56 31 5.09
AL64B 36 72 102 181 97 150 68 43 9.75
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c oP* o
EXCEL® Ringmutter, Giiteklasse 8
d
+ Material . legierter Stahl, Glteklasse 8, verglitet
] « Sicherheitsfaktor : Mindestbruchlast = 5-fache WLL
« Oberflichenbehandlung : rot lackiert
« Zertifikate : auf Wunsch erstellen wir zu diesem Produkt kostenlos ein Werkszeugnis,
f Materialzeugnis und / oder eine EG-Konformitdtserklarung.
— o
\R )/ Teile- WLL Gewinde- Durch- Weite innere Korper- innere Durch- Starke Gewicht
- nummer durchmesser messer Weite breite Lange messer pro Stiick
b c d e f g h
/\ t a mm mm mm mm mm mm mm kg
EL6R 0.2 M 6x1.00 31 51 29 14 44 11 6 0.15
hil L ELSR 04 M 8x 125 31 51 29 14 44 11 6 015
EL10R 0.7 M10 x 1.50 31 51 29 14 44 11 6 0.15
EL12R 1 M12 x1.75 39 56 31 15 48 12 7 023
EL14R 12 M14 x 2.00 39 56 31 15 48 12 7 023
EL16R 15 M16 x 2.00 44 66 36 17 60 14 9 0.4
EL18R 2 M18 x 2.50 44 66 36 17 60 14 9 0.4
EL EL20R 25 M?20 x 2.50 44 66 36 17 60 14 9 0.4
EL22R 3 M22 x 2.50 52 81 47 21 75 17 11 0.63
EL24R 4 M24 x 3.00 52 81 47 21 75 17 11 0.63
EL27R 5 M27 x 3.00 52 81 47 21 75 17 11 0.63
EL30R 6 M30 x 3.50 66 98 56 24 88 21 14 11
EL33R 7 M33 x 350 66 98 56 24 88 21 14 111
EL36R 8 M36 x 4.00 85 121 72 38 101 24 17 222
EL39R 9 M39 x 4.00 85 121 72 38 101 24 17 222
EL42R 10 M42 x 4.50 85 121 72 38 101 24 17 222
EL45R 15 M45 x 450 90 133 81 39 121 26 22 273
EL48R 18 M48 x 5.00 90 133 81 39 121 26 22 273
b ® . . .
EXCEL® Ringmutter ohne Gewinde, Giiteklasse 8
c
+ Material : legierter Stahl, Glteklasse 8, verglitet
f « Sicherheitsfaktor : Mindestbruchlast = 5-fache WLL
- Oberflichenbehandlung : rot lackiert
« Zertifikate . auf Wunsch erstellen wir zu diesem Produkt kostenlos ein Werkszeugnis,
e Materialzeugnis und / oder eine EG-Konformitdtserklarung.
+ Anmerkung : Endgltige WLL des Produkts kann sich nach der Bearbeitung dndern.
\\=// 4
- Teilenummer WLL Durch- Weite innere Weite | Korperbreite | innereLange | Durchmesser Starke Gewicht
messer pro Stiick
a b c d e f g
t mm mm mm mm mm mm mm kg
ELOBR 0.7 31 51 29 16 44 11 6 0.16
EL1BR 12 39 56 31 17 48 12 7 024
EL2BR 25 44 66 36 18 60 14 9 0.42
EL3BR 5 52 81 47 24 75 17 m 0.69
EL4BR 7 66 98 56 27 88 21 14 1.15
ELB EL5BR 10 85 121 72 42 101 24 17 256
EL6BR 18 90 133 81 44 121 26 22 327
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7 EXCEL® Anschlagwirbel, Giiteklasse 8

« Material . legierter Stahl, Gliteklasse 8, vergiitet
4 « Sicherheitsfaktor : Mindestbruchlast = 5-fache WLL
U U - Oberflichenbehandlung : rot lackiert
« Temperatureinsatzbereich : bis +250°C
-D—- « Zertifikate . auf Wunsch erstellen wir zu diesem Produkt kostenlos ein Werkszeugnis,
Materialzeugnis und / oder eine EG-Konformitatserklarung.
« Anmerkung . Im Folgenden angegebene WLL ist ausgelegt fiir die ungtinstigste
e Einsatzbedingung, d.h. 90°.
i
9 Teile- WLL Gewinde- innere | innere | Durch- | Linge | Korper- | AuBere | Durch- | Durch- | innere | Inbus- Dreh- | Gewicht
nummer durchmesser | Weite | Linge | messer breite | Breite | messer | messer | Lange | schliissel | moment| pro
_ Stiick
i a b 4 d e f g h i j
t mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
ADA08 04 M 8x125 35 41 13 18 35 68 34 38 43 6 6.5 043
:ﬂE g ADA10 0.7 M10x 1.5 35 39 13 18 37 68 34 38 43 8 13 0.44
ADA12 1 M12 x 1.75 35 36 13 22 39 68 34 38 43 10 22 0.46
ADA ADA14 13 M14x20 35 35 13 22 42 68 34 38 43 12 35 047
ADA16 16 M16x2.0 35 42 13 22 43 68 34 38 52 10 55 052
ADA18 2 M18x 25 35 40 13 28 45 68 34 38 52 10 80 0.54
ADA20 25 M20 x 2.5 35 38 13 32 47 68 34 38 52 10 110 0.59
ADA22 3 M22x25 53 57 20 33 69 105 49 56 71 14 150 1.88 g
(=g
ADA24 4 M24x3.0 53 55 20 33 71 105 49 56 71 14 190 193 %
ADA27 5 M27 x 3.0 53 61 20 36 65 105 49 56 71 14 280 196 a_)
wn
ADA30 63 M30x 3.5 53 61 20 45 65 105 49 56 71 14 380 203 3
ADA33 7 M33x3.5 71 87 30 50 83 146 68 77 98 19 520 528 @
ADA36 | 10 M36 x 4.0 71 87 30 54 84 146 68 77 98 19 600 535
ADA39 | 10 M39 x 4.0 71 87 30 58 84 146 68 77 98 19 870 4.81
ADA42 | 125 M42 x 45 71 87 30 63 84 146 68 77 98 19 1000 5.56
d ® . .o
EXCEL® Anschlagwirbel UNC, Giiteklasse 8
« Material . legierter Stahl, Glteklasse 8, verguitet
« Sicherheitsfaktor : Mindestbruchlast = 5-fache WLL
« Oberflichenbehandlung : rot lackiert
- Temperatureinsatzbereich : bis +250°C
« Zertifikate . auf Wunsch erstellen wir zu diesem Produkt kostenlos ein Werkszeugnis,
Materialzeugnis und / oder eine EG-Konformitatserklarung.
: « Anmerkung : Im Folgenden angegebene WLL ist ausgelegt flr die ungtinstigste Einsatzbedingung, d.h. 90°.
e
! Teilenummer | WLL Gewinde- innere | innere | Durch- | Linge |Korper-| Aufere | Durch- | Durch- | innere | Inbus- | Dreh- | Gewicht
g durchmesser Weite | Linge | messer breite | Breite | messer | messer | Linge |schliissel| moment| pro
Stiick
| a b c d e f g h i j
i t Zoll mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
ADAOSUNC 0.4 5/16"-18 UNC | 35 41 13 18 35 68 34 38 43 6 65 043
0 :nz{ h ADA10UNC 0.6 3/8"-16 UNC 35 39 13 18 37 68 34 38 43 8 13 0.44
ADA12UNC 1 1/2"-13 UNC 35 36 13 22 39 68 34 38 43 10 22 0.46
ADA16UNC 17 5/8"-11 UNC 35 42 13 22 43 68 34 38 52 10 55 0.52
ADAUNC ADA20UNC | 25 | 3/4'-10UNC | 35 | 38 | 13 | 32 | 47 68 34 38 52 10 | 110 059
ADA22UNC 35 7/8" -9 UNC 53 57 20 33 69 105 49 56 71 14 150 1.88
ADA24UNC 45 1" -8 UNC 53 55 20 33 71 105 49 56 71 14 190 193
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EXCEL® Anschlagwirbel mit verlangertem Gewindebolzen,

. Giiteklasse 8
U U © + Material . legierter Stahl, Gliteklasse 8, verglitet
« Sicherheitsfaktor : Mindestbruchlast = 5-fache WLL
,_I:L + Oberflichenbehandlung : rot lackiert
f . Temperatureinsatzbereich : bis +250°C
| . Zertifikate . auf Wunsch erstellen wir zu diesem Produkt kostenlos ein Werkszeugnis,
e Materialzeugnis und / oder eine EG-Konformitétserklarung.
| + Anmerkung : Im Folgenden angegebene WLL ist ausgelegt flr die ungtinstigste Einsatzbedingung, d.h. 90°.
i
g
r Teilenummer WLL Gewinde- innere | innere | Durch- | Linge | Korper- | AuBere | Durch- | Durch- | innere | Inbus- | Dreh- | Gewicht
durchmesser | Weite | Lange | messer breite | Breite | messer | messer | Linge |schliissel| moment pro
j Stiick
a b c d e f g h i j
0 t mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
h
:lIE{ ADAO08L52 0.4 M 8x 125 35 41 13 52 35 68 34 38 43 6 6.5 0.46
ADAO08L92 0.4 M 8x 125 35 41 13 92 35 68 34 38 43 6 6.5 047
ADA10L62 0.7 M10x 1.5 35 39 13 62 37 68 34 38 43 8 13 047
ADAL
ADA10L125 0.7 M10x 1.5 35 39 13 125 37 68 34 38 43 8 13 05
ADA12L62 1 M12 x 1.75 35 36 13 62 39 68 34 38 43 10 22 049
ADA12L125 1 M12 x 175 35 36 13 125 39 68 34 38 43 10 22 0.53
ADA16L92 1.6 M16 x 2.0 35 42 13 92 43 68 34 38 52 10 55 06
ADA16L172 1.6 M16 x 2.0 35 42 13 172 43 68 34 38 52 10 55 0.71
ADA20L112 25 M20 x 2.5 35 38 13 112 47 68 34 38 52 10 110 0.75
ADA20L172 25 M20 x 2.5 35 38 13 172 47 68 34 38 52 10 110 0.87
ADA24L112 4 M24 x 3.0 53 55 20 112 71 105 49 56 71 14 190 2.16
ADA24L172 4 M24 x 3.0 53 55 20 172 71 105 49 56 71 14 190 233
ADA27L90 5 M27 x 3.0 53 61 20 90 65 105 49 56 71 14 280 22
ADA30L90 6.3 M30x 3.5 53 61 20 90 65 105 49 56 71 14 380 227
ADA30L240 6.3 M30x 3.5 53 61 20 240 65 105 49 56 71 14 380 3.05
ADA36L110 | 10 M36 x 4.0 71 87 30 110 84 146 68 77 98 19 600 572
ADA42L120 | 125 M42 x 4.5 71 87 30 120 84 146 68 77 98 19 1000 6.07
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EXCEL® Hebeauge, Giiteklasse 8

« Material . legierter Stahl, Glteklasse 8, verglitet

« Sicherheitsfaktor : Mindestbruchlast = 4-fache WLL

« Oberflichenbehandlung : rot lackiert

« Zertifikate . auf Wunsch erstellen wir zu diesem Produkt kostenlos ein Werkszeugnis,

Materialzeugnis und / oder eine EG-Konformitatserklarung.

Teile- WLL Gewinde- | Durchmesser Innen- Lange Korperbreite Weite Kann kombiniert Gewicht
nummer durchmesser durchmesser werden mit pro Stiick
Auge
a b c d e f

t mm mm mm mm mm mm kg

OL8R 05 M 8 28 8 30 13 6 XLC05, XLCO, CO5, 0.05

OL10R 09 M10 28 8 30 13 6 CO6, MPS5, MP6, 0.05

OL12R 1.25 M12 28 8 30 13 6 e, 5@ 0.06

OL14R 15 M14 32 9 46 16 10 0.12

XLC1, CO7/8, MP7/8,
OL16R 19 M16 32 9 46 16 10 0.14
CSC7/8

OL18R 225 M18 32 9 46 16 10 0.15

OL20R 3.12 M20 41 13 56 19 11 XLC2, CO10, MP10, 0.25

OL22R 38 M22 41 13 56 19 11 Csc1o 027
OL24R 5 M24 54 16 68 28 12 XLC3, CO13, MP13, 0.53 0
OL27R 625 M27 54 16 68 28 12 CsCi3 068 =%
OL30R 8 M30 60 20 92 33 13 0.94 %
XLC4, CO16, MP16, e
OL33R 9 M33 60 20 92 33 13 1.03 a
CsCie A
OL36R 10 M36 60 20 92 33 13 1.12 ®
oo

OL39R 125 M39 75 24 105 39 19 XLC5, CO18/20, 19

OL42R 15 M42 75 24 105 39 19 MP18/20, CSC18/20 202

Kombinationsbeispiele mit OL:

OL + XLC OL +CO OL + MP OL + CSC

. EXCEL




Anschweiss-Transportring

+ Material : Korper: unlegierter Stahl, Auge: hochfester Stahl

+ Sicherheitsfaktor : Mindestbruchlast = 4-fache WLL

f « Oberflichenbehandlung : rot lackiert

« Zertifikate . auf Wunsch erstellen wir zu diesem Produkt kostenlos ein Werkszeugnis
und / oder eine EG-Konformitétserklarung.

« Anmerkung . Schweiffanweisungen beachten
Der Schweiflvorgang muss gemaf3 DIN 8563 bzw. 15429 erfolgen.

Teilenummer WLL Durchmesser innere Weite innere Lange Korperlange Korperhohe Lange Gewicht
pro Stiick
e a b c d e f
t mm mm mm mm mm mm kg
PAS1 1.2 13 40 42 35 28 84 0.4
PAS3 32 18 45 48 42 33 101 0.77
PAS5 53 22 55 57 49 44 123 1.42
PAS8 8 26 70 67 64 51 145 25
PAS15 15 36 99 90 90 63 191 567

38






	Hebekomponenten
	Einführung
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	EXCEL® Wirbelhaken mit Gabelkopf EN1677-2, Güteklasse 8
	EXCEL® Sicherheitshaken mit Öse EN1677-3, Güteklasse 8
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	EXCEL® Sicherheitshaken mit Wirbel, Güteklasse 8
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	Aufhängepunkte
	EXCEL® Ringschraube, Güteklasse 8
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	EXCEL® Ringmutter, Güteklasse 8
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	EXCEL® Ösenhaken, Güteklasse 10
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