Gamme inox

Applications:
En cas de milieu corrosif, loption des accessoires en inox se rdvtle Etre la solution.

Gamme:
Van Beest o re une large gamme de pitces en inox a n de rdaliser une glingue compltte, de la maille de tEte aux crochets. La gamme
sgtend du 6 mm au 13 mm..

Conception
Les accessoires inox fournis par Van Beest sont tous fabriquds en inox AlSI 316 ou 316L. Toutes les pitces inox ont un @quivalent en
grade 80. Les mailles de tEte, crochets il et @merillons ont un m@plat pour faciliter le montage avec un coupleur (COI).

Ces composants sont gdndralement estamp@s avec le marquage suivant :
symbole didenti cation du fabricant ~ EXCEL

indice de tra abilitd par ex. Z correspondant au lot de fabrication

code de conformitd CE CE, Conformit@ Europ@enne indiquant que le
produit est desting au levage

code article par ex. COI

diamttre cha ne en mm et/ou UNC par ex. 13 et/ou %

origine FRANCE

Finition:
Les accessoires inox sont g@ndralement polis..

Certi cation:

Sur demande, tous les accessoires inox peuvent Etre fournis avec un certi cat de conformit@ et/ou une ddclaration de conformit® CE.
Certains accessoires peuvent Etre aussi fournis avec un certi cat de test d@preuve et/ou un certi cat 3.1. Nous dftaillons la liste de ces
certi cats produit par produit dans les prochaines pages.

Conseils d utilisation:

Tous les accessoires inox doivent Etre contr |@s avant toute utilisation a n de sassurer que :
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par exemple la charge  soulever, le nombre de brins de I2lingue, langle etc. Pour plus de d@tails, veuillez vous réfdrer  la norme
EN818 pour glingues cha nes
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La longueur de tige doit Etre appropride la matitre de la charge. La tige doit Etre su  samment longue, cest- -dire 1.5 fois le m@trique
pour une matitre dure et 3 fois dans une matitre molle comme |aluminium et le cuivre. Dans tous les cas, la longueur ne doit pas Etre
infdrieure 15 fois le m@trique (par exemple M20, longueur minimum 30 mm). Pour des matitres plus molles, prdvoyez une tige plus
longue et envisagez de monter un @crou et une rondelle  lextr@mitd de la tige. La matit.re sur laquelle est x@ lanneau de levage, doit
Etre plus r@sistante pour supporter les forces de levage sans subir de d@formation. Lanneau de levage de la charge doit Etre adapt? la
taille du crochet a n de se positionner correctement dans le sitge du crochet.

Assemblage:

Le letage de lanneau et le taraudage de la charge doivent Etre compatibles et tous les deux en bon ftat. La profondeur du taraudage
8 0

La surface de la charge doit Etre plane et perpendiculaire la tige de lanneau a n quil y ait un contact complet entre les deux.
Quand un @crou est viss@ sur la tige, il doit Etre au minimum en classe 5.

N utilisez jamais une glingue comme une boucle entre deux anneaux de levage.

Consid@rez le centre de gravit? de la charge pour positionner les anneaux de levage (sym@trique par rapport au centre).

Le taraudage doit Etre positionng@ au moins 3 fois le diamt.tre de tige du bord de la charge.

Pour les anneaux ALl et ELI, langle d utilisation est limitd 30 par rapport laxe. Au-del de 30, la Charge Maximale d Utilisation
baisse rapidement. Nous recommandons | utilisation d un anneau articuld si langle est sup@rieur 30 . Lassemblage doit Etre fait la
main sans outil ni levier. Lanneau de levage doit Etre viss@ jusqu  Etre en contact complet avec la charge.
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Pour le point dancrage PASI, la soudure doit Etre faite par une personne comp@tente et conform@ment |EN287-1.
- |@paisseur de la soudure doit Etre su  sante pour supporter la charge lever

- lasurface doit Etre propre, non rouillde, sans peinture et sans graisse

- le cordon de soudure doit Etre su  sant pour r@sister la charge

- laforme du crochet doit @pouser la forme du support

Une inspection rgulitre des produits est exigfe et cette inspection doit Etre e ectu@e au minimum conform@ment aux normes en
vigueur dans le pays d utilisation. Ceci est ndcessaire car les produits en cours d utilisation peuvent Etre lobjet d usure, d utilisations
abusives et de surcharges pouvant ainsi entra ner des d@formations ou des alt@rations  la structure de la matitre.

Une inspection doit Etre e ectude par une personne comp@tente au moins tous les six mois et mEme plus rdgulitrement si les
accessoires sont utilisds dans des conditions intensives.

Tableau des Charges Maximales d Utilisation des @lingues cha nes inox

B
90>
Cha ne 1brin 2 brins 3ou4brins
Elingue sans fin
0< F45 45 < Fe0 0< F45 45 < Fe60
90 Coefficient de Coefficient de Coefficient de Coefficient de Coefficient de
s@curitd 1.4 sgcuritd 1.0 s@curitd 2.1 s@curitd 1.5 s@curitd 1.6
6 0.70 1.00 0.70 147 1.05 112
8 120 1.70 120 250 1.80 192
10 160 225 160 3.36 240 256
13 270 380 270 570 4.05 432

Tableau de r@sistance la corrosion de | inox AISI 316L

Ce tableau ne pr@sente que des gdn@ralitds et ne doit pas vous abstenir de faire des essais dans vos propres conditions d utilisation.
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Signi cation des abr@viations

S = satisfaisant, pas ou peu de corrosion

L = rgsistance limitde, temps dexposition limitd, risque de corrosion
| = interdit, inappropri@ | utilisation
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/ Maille de tEte EXCELFi, inox

I Mat@riau . AISI 316L

Il Coe cientde s@curitd : 4 foisla C.M.U.

Il Finition . polie

Il Certi cation . Ce produit peut Etre livr@ sans suppl@ment avec un certi cat

de conformit@ et/ou une d@claration de conformit@ CE.

R@f@rence CM.U. Diacha ne Dia cha ne 2-brins Dia Longueur Largeur Epaisseur Poids
1-brin intdrieure intdrieure unitaire
=45 =60 a b c d
M) t mm mm mm mm mm mm mm kg
MS13I 0.75 6 - 6 13 110 60 6 0.34
MS16l 125 8 6 8 16 110 60 6 053
d | Ek Ms18l 2 10 8 10 18 135 75 8 0.82
} MS221 32 13 10 13 22 160 89 10 145
MS26l 5 16 13 16 26 179 99 14 229
\_/
MSI

¢ Maille de tEte triple EXCELfi, inox

/\ I Matg@riau . AlISI 316L
Il Coe cientde s@curitd : 4 foisla CM.U.
10 Finition . polie | 4
b a Il Certi cation . Ce produit peut Etre livr@ sans suppl@ment avec un certi cat |
T de conformit@ et/ou une ddclaration de conformit@ CE. (1
) Wiy
- F
9
R@fdrence CM.U. Dia cha ne Dia Longueur Largeur Dia Longueur Largeur Epaisseur Poids
3/4-brins int@rieure intdrieure intdrieure int@rieure unitaire
a b c d e f g
"
N t mm mm mm mm mm mm mm mm kg
MTS18I 16 6 18 135 73 13 54 25 6 117
MTS22I 265 8 22 160 88 16 70 34 8 217
MTS261 425 10 26 177 97 18 84 40 8 334
MTS32I 6.7 13 32 198 110 22 115 50 13 599
r\\
=~ d
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Coupleur EXCELI, inox
1 Mat@riau . AlSI 316L f
bk ai Il Coe cientde sfcuritd : 4 foisla CM.U. /
Il Finition . polie
e Il Certi cation . Ce produit peut Etre livr@ sans suppl@ment avec un certi cat de conformit, un
f certi cat matitre 3.1 et/ou une d@claration de conformit@ CE.
(o)
Rof@rence CM.U. Pour Largeur | Diaaxe | Largeur | Longueur |Largeurde| Longueur | Epaisseur | Largeur | Largeur Poids
\/ @ chaines dia intdrieure l'arc extdrieure | ext@rieure | unitaire
T a b ¢ d e f q h i
t mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
col CO5lI 05 5 11 6 7 24 19 50 9 39 28 0.07
Coe6l 07 6 11 8 7 24 19 50 9 39 28 007
COo7/8l 12 718 18 9 9 32 23 70 16 53 32 018
Co101 16 10 18 13 11 40 30 81 17 61 42 028
Co13l 27 13 23 16 14 50 39 104 20 80 54 064
b Maillon de jonction EXCELfi, inox
(o}
Mat@rigu o AISIl316L
/ 1 Coe cient de s@curitd : 4 foisla CM.U.
[l Finition . polie
[l Certi cation . Ce produit peut Etre livr@ sans suppl@ment avec un certi cat

de conformit@ et/ou une d@claration de conformit@ CE.

R@fdrence CM.U. Pour Dia Largeur Largeur Longueur Longueur Dia oeil Largeur Poids
chaines dia extdrieure | intdrieure | intfrieure | intdrieure intdrieure unitaire
a b c d e f g
t mm mm mm mm mm mm mm mm kg
Mi6l 0.7 6 8 43 11 14 45 11 16 0.10
MJ7/8l 12 718 9 52 14 18 55 14 20 0.16
MJ10l 16 10 13 70 16 25 73 18 25 0.36
MJ13I 2.7 13 18 85 19 32 92 25 28 0.73




Cha ne de levage, inox

a I Mat@riau . AlSI 316
Il Coe cientde s@curitd : 4 foisla C.M.U.
Il Finition . polie
Il Certi cation . Ce produit peut Etre livrd sans suppl@ment avec un certi cat de conformit®, un
certi cat de test d@preuve et/ou une d@claration de conformit® CE.
R@fdrence CM.U. Dia Longueur Largeur Maillons par Longueur par f8t | Poids au mttre
intdrieure extdrieure mttre
a b c
t mm mm mm m kg
CHAINI
CHAINGI 07 6 18 21 55,56 100 0.78
CHAINBI 12 8 24 29 4167 100 13
CHAIN10I 16 10 30 34 3333 100 214
CHAIN13I 27 13 39 45 2564 100 364
. . . -
; Crochet simple oeil EXCELSi, inox S
i Il Mat@riau . AlS| 316L iy
) ¢ Il Coe cientde s@curitd : 4 fois la C.M.U. ;
I - Il Finition . polie
5 [0 Certi cation . Ce produit peut Etre livrd sans suppl@ment avec un certi cat de conformit, N
/- un certi cat matitre 3.1 et/ou une ddclaration de conformitd CE. [‘

< Refdrence C.M.U. Pour | Longueur Dia Largeur | Epaisseur | Largeur Dia Largeur |Longueur | Largeur | Epaisseur | Poids
—7 e chaines intdrieur |ouverture ext@rieur |extdrieure unitaire
0 dia oeil oeil
d a b c d e f g h [ j
g t mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
CSOe6l 07 6 86 23 27 15 19 43 73 115 10 7 028
CSOI Cso7/8l 12 718 102 26 27 19 23 51 87 137 13 8 056
cso1ol 16 10 121 35 28 23 29 66 106 165 15 1 1.02
Cso13l 2.1 13 155 41 33 31 36 76 136 208 19 14 177
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Crochet simple chape EXCELF, inox

i 1 Mat@riau . AlSI 316L
Il Coe cientde s@curitd : 4 foisla CM.U.
Il Finition . polie
Il Certi cation . Ce produit peut Etre livr@ sans suppl@ment avec un certi cat de conformitd,
alh un certi cat matitre 3.1 et/ou une d@claration de conformit@ CE.
(=
Rof@rence CM.U. Pour Longueur | Largeur | Largeur | Epaisseur | Largeur Largeur Largeur | Longueur | Diaaxe Poids
chaines dia ouverture extfrieure | ext@rieure unitaire
a b c d e f g h i
t mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
CSCl Cscsl 05 5 76 7 25 15 19 27 73 108 6 029
Cscel 0.7 6 76 7 25 15 19 27 73 108 8 0.29
Csc7/8l 12 718 95 9 28 20 22 32 85 133 9 055
csciol 16 10 113 11 28 24 28 41 106 164 13 097
CScC13l 27 13 138 15 38 32 40 52 133 208 16 186
; Crochet de raccourcissement oeil EXCELfi, inox
1 Mat@riau . AlSI 316L
b [1 Coe cientde s@curitd : 4 foisla CM.U.
! 10 Finition . polie
Il Certi cation . Ce produit peut Etre livr@ sans suppl@ment avec un certi cat de conformitd,
d( h un certi cat matitre 3.1 et/ou une d@claration de conformit@ CE.
( a
f
R@fdrence CM.U. Pour Longueur | Longueur | Largeur |Ouverture| Epaisseur | Largeur | Largeur | Longueur | Epaisseur | poids
chaines dia intdrieure | int@rieure extdrieure unitaire
9 oeil oeil
a b ¢ d e f q h i
t mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
CRO7/8I 12 7/8 52 20 20 10 33 23 46 108 8 032
CRO10I 16 10 53 29 29 12 4 28 58 123 10 053
CRO13I 27 13 89 43 39 15 56 40 78 192 18 164




Anneau de levage m le EXCELfi, inox (,E«..‘
I Mat@riau . AISI 316L \

1l Coe cientde s@curitd : 5 fois la CM.U. \

Il Finition . polie

Il Certi cation . Ce produit peut Etre livrd sans suppl@ment avec un certi cat de conformitd, i

un certi cat matitre 3.1 et/ou une d@claration de conformit@ CE.

e Rof@rence CM.U. Dia letage Diaembase | Dia e;(élialrieur Dia ig;?lrieur Longueur E?:I’E:ﬁle" Dia ur](thizg‘isre
|| a b c d e f g
b t mm mm mm mm mm mm mm kg
ALO8I 0.2 M 8 20 34 20 24 17 7 0.05
‘/-\ g AL10I 04 M10 20 38 22 30 19 8 0.08
’ AL12I 0.6 M12 25 47 26 36 23 10 014
AL14l 08 M14 30 57 29 40 28 14 0.26
AL16l 1 M16 36 65 35 55 30 14 037
— AL18I 15 M18 36 65 35 55 30 14 0.38
AL20I 2 M20 40 73 39 59 34 16 0.58
a AL22I 25 M22 42 82 44 64 38 19 0.74
|| AL24] 3 M24 55 95 54 84 40 20 112
ALl

Anneau de levage m le EXCELfi recoup@ selon DIN580, inox

I Matg@riau . AlSI 316L

Il Coe cientde s@curitd : 5 fois la C.M.U.

Il Finition . polie

Il Certi cation . Ce produit peut Etre livrd sans suppl@ment avec un certi cat de conformitd,

un certi cat matitre 3.1 et/ou une d@claration de conformit@ CE.

] R@fdrence CM.U. Dia letage Diaembase | Diaext@rieur | Diaint@rieur Longueur Epaisseur Dia Poids
A oeil oeil semelle unitaire
a b c d e f g

R t mm mm mm mm mm mm mm kg
b ALO8DINI 02 M 8 20 34 20 13 17 7 005
|9 AL10DINI 04 M10 20 38 22 17 19 8 007
AL12DINI 06 M12 25 47 26 21 23 10 012
AL14DINI 08 M14 30 57 29 27 28 14 024
AL16DINI 1 M16 36 65 35 21 30 14 0.34
J L AL18DINI 15 M18 36 65 35 30 30 14 0.38
= AL20DINI 2 M20 40 73 39 30 34 16 052
AL22DINI 25 M22 42 82 44 35 38 19 067
£ AL24DINI 3 M24 55 % 54 36 40 20 098

ALDINI
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Anneau de levage m le EXCELfisans letage, inox

1 Mat@riau . AlSI 316L
Il Coe cientde s@curitd : 5 fois la C.M.U.
{1 Finition . polie
Il Certi cation . Ce produit peut Etre livrd sans suppl@ment avec un certi cat de conformitd,
un certi cat matitre 3.1 et/ou une d@claration de conformit@ CE.
[ Remarque . LaCMU nale du produit peut varier aprts usinage
Rofdrence CM.U. Dia Diaembase | Diaextfrieur | Diaint@rieur Longueur Epaisseur Dia Poids
oeil oeil semelle unitaire
b a b c d e f [
t mm mm mm mm mm mm mm kg
i ALOBBI 02 12 22 34 20 2% 17 7 007
AL10BI 04 15 24 38 22 30 19 8 011
AL12BI 06 16 28 47 26 36 23 10 0.17
AL14BI 08 19 34 57 29 40 28 14 03
AL18BI 15 22 41 65 35 55 30 14 048
AL20BI 2 26 45 73 39 59 34 16 058
a AL22BI 25 29 47 82 44 64 38 19 094
AL24BI 3 30 58 95 54 84 40 20 115

ALBI
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¢ Anneau de levage femelle EXCELSfi, inox
d
1 Mat@riau . AlSI 316L
g Il Coe cientde s@curitd : 5 fois la C.M.U.
Il Finition . polie
Il Certi cation . Ce produit peut Etre livrd sans suppl@ment avec un certi cat de conformitd,
f un certi cat matitre 3.1 et/ou une d@claration de conformit@ CE.
Refdrence CM.U. Dia letage | Diaembase Largeur Largeur Epaisseur Longueur Dia Epaisseur Poids
\Q — ) / © int@rieure semelle intdrieure unitaire
a a b c d e f g h
t mm mm mm mm mm mm mm mm kg
7\ EL12I 06 M12 39 56 31 15 48 12 7 023
p EL14I 08 M14 39 56 31 15 48 12 7 023
- T EL16I 1 M16 44 66 36 17 60 14 9 037
EL18I 15 M18 44 66 36 17 60 14 9 037
EL20I 2 M20 44 66 36 17 60 14 9 037
EL22I 25 M22 52 81 47 21 75 17 11 063
EL24] 3 M24 52 81 47 21 75 17 11 0.63
EL27I 35 m27 52 81 47 21 75 17 11 063
ELI
b . .
Anneau de levage femelle EXCELfi sans taraudage, inox
c
Il Mat@riau . AlSI 316L
f 1 Coe cientde s@curitd : 5 foisla CM.U.
Il Finition . polie
[0 Certi cation . Ce produit peut Etre livrd sans suppl@ment avec un certi cat de conformit,
e un certi cat matitre 3.1 et/ou une ddclaration de conformit® CE. | '
[ Remarque . LaCMU nale du produit peut varier aprts usinage '-m
Refdrence CM.U. Dia embase Largeur Largeur Epaisseur Longueur Dia Epaisseur Poids
int@rieure semelle int@rieure unitaire
a b c d e f g
t mm mm mm mm mm mm mm kg
EL1BI 08 39 56 31 17 48 12 7 024
EL2BI 2 44 66 37 18 60 14 9 042
EL3BI 35 52 81 47 24 75 17 11 069
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Manille lyre vis, inox

1 Mat@riau . AlSI 316
Il Coe cientde s@curitd : 5 fois la C.M.U.
{1 Finition . polie
9 Il Certi cation . Ce produit peut Etre livr@ sans suppldment avec un certi cat
de conformit@ et/ou une d@claration de conformit@ CE.
[1 Remarque . CMU et CE marquds
Rof@rence CM.U. Dia corps Dia axe Dia oeil Largeur Longueur | Largeurde | Longueur Largeur Poids
intdrieure intdrieure l'arc unitaire
a b c d e f g h
t mm mm mm mm mm mm mm mm kg
MLVO0.41 04 8 8 16 16 32 25 56 41 0.07
MLVO.6l 06 10 10 19 20 40 28 67 48 012
MLVO0.9I 09 12 12 24 25 48 36 79 59 021
H MLV15| 15 13 16 31 2 52 35 87 60 033
MLV2.5I 25 16 20 38 28 64 42 108 71 0.62
MLVI MLV3I 3 19 22 44 32 72 50 125 87 099
MLV4| 4 22 25 50 37 74 60 145 101 146
MLV6I 6 25 30 57 40 94 67 157 115 217
ay 1 Manille droite vis, inox
1 Mat@riau . AlSI 316
e|f 1 Coe cient de s@curitd : 5 foisla C.M.U.
[l Finition . polie
[l Certi cation . Ce produit peut Etre livr@ sans suppl@ment avec un certi cat
O b de conformit@ et/ou une d@claration de conformit@ CE.
[l Remarque . CMU et CE marquds _
N/ N
d
Rof@rence C.M.U. Dia corps Dia axe Dia oeil Largeur Longueur Longueur Poids
intdrieure intdrieure unitaire
a b c d e f
t mm mm mm mm mm mm kg
MDVO0.41 04 8 8 16 16 32 52 0.06
MDVO0.6l 06 10 10 19 20 40 64 012
MDVO0.9I 09 12 12 24 25 48 78 021
MDV1.5I 15 13 16 31 24 52 90 034
MDV2.51 25 16 20 38 28 64 110 061
MDVI MDV3I 3 19 22 44 32 72 124 09
MDV4l 4 22 25 50 37 74 134 108
MDVeél 6 25 30 57 40 94 162 225
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